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EASY INSTALLATION
Spears® Wedge Clamp 
Saddles easily install 
without use of metal 
hardware – No bolts, 
nuts or washers.

WEDGE CLAMP SADDLE
NSTALLATION

Wedge Clamp 
easily install 

use of metal 
e – No bolts, 
washers.

STEP 1  Be sure pipe is clean; position saddle in desired location and 
mark outlet hole position.  Remove saddle and use Hole Saw size engraved on 
saddle.  Carefully drill hole in marked location; deburr hole edges. 

STEP 4 Install wedge 
clamp by hand and tap into 
fi nal position with rubber 
mallet.

STEP 5  Pressure test saddle assembly.STEP 5  Pressure test saddle assembly.
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Drill Pilot Hole before 
using Hole Saw.

Deburr Hole

STEP 2  Fully seat O-ring in groove on underside of saddle outlet . STEP 3 Posit ion 
saddle outlet directly 
over hole and engage 
hinge to saddle bottom.

STEP 5

STEP 3 Posit ion 
addle outlet directly
ver hole and engage
nge to saddle bottom.
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SILLETA ABRAZADERA DE CUÑA
FÁCIL INSTALACIÓN 
La Silleta Abrazadera 
de Cuña de Spears® se  
instala fácilmente sin 
utilizar herrajes de metal 
- No pernos, tuercas o  
arandelas.

NSTALACIÓN
eta Abrazadera 
a de Spears® se  ®

fácilmente sin 
errajes de metal 

ernos, tuercas o  
as.

PASO 1

PASO 4 Instale 
con la mano la cuña 
de la abrazadera y de 
un golpecito para su 
posición fi nal con un 
mazo de goma.

STEP 5  Haga la prueba de presión del ensamble de 
la abrazadera.
STEP 5 Haga la prueba de presión del ensamble de 

la abrazadera.

Salida 
Superior

Junta Tórica

Inferior

Cuña de la Abrazadera

Taladre un agujero piloto 
antes de usar la sierra de 
agujero.

Desbarbe el agujero.

PASO 2  Asiente completamente la junta tórica en la ranura de la Salida 
de la silleta.

PASO 3 Posicione 
la salida de la silleta 
directamente sobre el 
agujero y acople la 
bisagra de la silleta 
inferior.

STEP 5

PASO 3 Posicione 
salida de la silleta 

rectamente sobre el 
gujero y acople la 
sagra de la silleta 
ferior.

 Asegurese que el tubo este limpio, posicione la silleta en la 
locación deseada y marque la position del agujero de salida.  Quite la silleta y 
use una sierra de agujero del tamaño grabado en la silleta.  Con cuidado taladre 
el  agujero en la locación marcada; desbarbe las  orillas del agujero.


